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DEPOL PA-600 — srednjereaktivna, nepredubrzana, netiksotropna nezasi¢ena poliestarska smola na bazi
ortoftalne kiseline i polietilentereftalata.

1.OSNOVNE KARAKTERISTIKE | OBLASTI PRIMENE

Koristi se za proizvodnju kompozitnih cevi i cisterni metodama periodi¢nog i neprekidnog namotavanja.
Uvodenje kvarca u kompozitni sistem je moguce. Smola se moze koristiti za izradu proizvoda koji doalze u
dodir sa pija¢om vodom.

Primenjuje se na sobnoj temperaturi uz sistem o¢vr$¢avanja Co-oktoat -MEKP.

2. KARAKTERISTIKE SMOLE U TECNOM STANJU

Parametar Vrednost Jedinica Metoda
1.Spoljasnji izgled Providna te¢nost plave | - -
boje , bez mehanickih
Cestica
2.SadrZaj ¢vrstih materija 60+2 % I1ISO 3251
3.Viskoznost Brookfield RV | 400-500 mPa-s ISO 2555
23°C; Sp.2/12rpm
4.Kiselinski broj 20-30 mg KOH/g ISO 2114
5.Gustina 1,1+0,05 kg/m3 ISO 2811
6. Vreme Zeliranja 20°C*: ISO 2535
2% Co 1% 7-12 min.
3 % MEKP 50% 12-14 min.
16-18 min.
7.Tacka paljenja 31 °C ISO 3679

*U zavisnosti od precnika i debljine cevi

3. PAKOVANJE

Bacve sa dva ¢epa 220 kg, polietilenski kontejneri 1100 kg.

4. SKLADISTENJA
Rok lagerovanja 6 meseci

Uslovi lagerovanja u originalnoj ambalazi, u zatvorenom prostoru, bez direktnog dejstva sunéevog
zraenja, na temperaturi do 25 °C
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