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DEPOL IN 500 - visokokvalitetni dekorativni gelcoat na bazi ISO/NPG poliestarske smole, modifikovan
akrilnim monomerom.

Proizvodi se u dve varijante: za nano$enje prskanjem DEPOL IN 500 S i za ru¢no nanosenje DEPOL IN 500 H,
bezbojni ili u nijansama prema porudzbini kupca.

1.OSNOVNE KARAKTERISTIKE | OBLASTI PRIMENE

DEPOL IN 500 se odlikuje pove¢anom otporno$éu na dejstvo vode, slabo agresivnih hemikalija, atmosferskih
uticaja i superiornim fizi¢ko-mehanic¢kim osobinama.

Odlikuje se odliénim osobinama nanosenja, optimalnom tiksotropijom koja spreava slivanje sa vertikalnih
povrsina prilikom nanoSenja i visokom reaktivnos$éu, specijalno formulisanom da obezbedi brzo i potpuno
oc¢vrsc¢avanje u kratkom vremenskom periodu.

Koristi kao prvi dekorativni sloj laminata u proizvodniji:
- sanitarnih uredaja
- fasadnih elemenata
- delova automobila
- brodova, jahti i camaca
- bazena

Gelkout obezbeduje visok stepen zastite strukture laminata od uticaja hemikalija, vode i poviSene temperature.
Takode obezbeduje zastitu od dejstva spoljasnjih vremenskih uticaja.

Pravilno nanosenje gelkouta je kljuéni faktor pri proizvodnji visikokvalitetnog proizvoda. Temperatura opreme
za nano$enje i kalupa treba da bude 20-23 °C. Koli¢ina peroksida koja se preporucuje je 1,3-2,0%.

2.KARAKTERISTIKE PROIZVODA U OBLIKU ISPORUKE

Parametar DEPOL IN 500 S DEPOL IN 500 H Jedinica Metoda
nanoSenje prskanjem | ru¢no nanoSenje
1.1zgled Tiksotropna te¢nost Tiksotropna te¢nost - -
boje prema zahtevu boje prema zahtevu
kupca kupca
2.Sadrzaj Cvrstih matrija 60+2 60+2 ISO 3251
2.Viskoznost Brookfield 6000-8000 10000-12000 mPa-s ISO 2555
RV 23°C sp.4/12rpm
3.Indeks tiksotropije 6/60 5,5-6,5 5,5-6,5 - ISO 2555
4. Vreme Zeliranja, 20°C, 7-12 7-12 min. I1ISO 2535
1,5% MEKP (50%)
5.Tacka paljenja 35 35 °C ISO 3679
6.Gustina 1,1+0,05 1,1+0,05 kg/m® ISO 2811

Viskozitet i vreme Zeliranja se podeSavaju prema zahtevima kupca.
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3. PAKOVANJE

Metalne kante 20 kg

4. SKLADISTENJE
Rok lagerovanja 3 meseca
Uslovi lagerovanja lagerovati u originalnom pakovanju u zatvorenom prostoru pri temperaturi max.

25 °C, bez direktnog dejstva sunéevog zradenja
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